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DINAMISMO, PRESTACIONES
Y PRODUCTIVIDAD:
LA NUEVA ERA DEL NESTING

BIESSE ESTABLECE NUEVOS ESTANDARES

DE PRODUCTIVIDAD CON LA ENTRADA EN EL MERCADO

DE LA TECNOLOGIA HIGH DYNAMICS. PRESTACIONES EXCEPCIONALES
GARANTIZADAS GRACIAS A LAS ALTAS VELOCIDADES

Y A LAS ALTAS ACELERACIONES.

ROVER B FT HD es un centro de mecanizado de altas prestaciones, dedicado al
mecanizado nesting. Disenado para trabajar a altas velocidades y con grandes
aceleraciones. Se posiciona en el mercado como una de las maquinas mas
productivas que existen. La Rover B FT HD esta dirigida a las empresas que
quieran mejorar su produccion y aumentar las prestaciones, incrementando

al maximo el nivel de productividad, la eficiencia y la optimizacion con total
seguridad.



ROVER B FT HIGH DYNAMICS

” UNA ESTRUCTURA DE ALTA RIGIDEZ QUE OFRECE PRESTACIONES INEDITAS
” PRODUCCION MAS EFICIENTE Y FLEXIBLE

” PROTECCION Y SEGURIDAD EN TODOS LOS MECANIZADOS

” NUEVOS DISENOS MAS COMPACTOS Y PRODUCTIVOS DE LAS PLANTAS

+40% +40% +100%

MAYOR AUMENTO AUMENTO i
PRODUCTIVIDAD DE LA VELOCIDAD DE LA ACELERACION




UNA ESTRUCTURA DE
ALTA RIGIDEZ QUE OFRECE
PRESTACIONES INEDITAS

Las soluciones hardware y software de alto nivel garantizan
sus excelentes prestaciones.
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Las guias de cremallera sobredimensio-
nadas para el desplazamiento a lo largo
de los ejes X e Y, que sirven para obtener
la maxima velocidad y aceleracion den-
tro de su categoria, le dan a la maquina
una gran estabilidad en los movimientos
aumentando el nivel de precision y cali-
dad del mecanizado.

DOBLE MOTORIZACION DE ALTAS
PRESTACIONES
Con una velocidad vectorial superior a

La ausencia absoluta de vibraciones incluso

170 m/min  [2 maxima socleracién del en el mecanizado de alta velocidad y en piezas
sector gracias a la mejora de los moto- = . H

res, accionamientos y fransmisiones que pequenas gracias a la solidez de la estructura
reducen los tiempos de estacionamiento portante, calculada para soportar mayores

en las esquinas o en las inversiones, re-

duciendo drasticamente los tiempos de esfuerzo_s de mecanlzado sin menoscabo
ciclo con un mantenimiento fécil. de la calidad del producto.



ROVER & 1 HigH bYnAMICS

MAXIMA SUJECION DE LAS
PIEZAS, MENOR CONSUMO

Todas las mesas de trabajo FT Biesse pueden adoptar la tecnologia
multizona, que permite personalizar el area de sujecion en funcion
del formato de panel utilizado.

HFT :

nace a partir de la experiencia de nue-
stros clientes, para ofrecer soluciones
a maquinas con carga y descarga, con
materiales transpirables en combinacion
con el prensor de rodillos.

SECCIONES DE LOS FLUJOS DE VACIO
CON UN 300% DE AUMENTO.

VACiO DINAMICO

Es el innovador sistema que permite concentrar el vacio en la zona de mecanizado,
permitiendo la sujecion de piezas criticas (hasta 100x100 mm) de material transpi-
rable, madera aglomerada o MDF. Ofrece innumerables ventajas:

: 'I\R/Izilgcser:?:;a en un 25% el consumo de energia La fiabilidad unida
¥ Eliminacién de la bomba de vacio en los tamafios mas grandes ala gran experiencia
¥ Calidad garantizada de Biesse ya la

» Rapido retorno de la inversion

innovacion tecnoléogica. —



MAXIMA MODULARIDAD Y
FLEXIBILIDAD DE LOS GRUPOS
OPERATIVOS

Maximos resultados gracias a la posibilidad de equipar la maquina con
una configuracion de doble cabezal para maximizar la produccion y
aumentar las prestaciones de la maquina.

Cabezal de taladro BHZ22: altas prestaciones de perfo-
racion en configuracion doble, la mayor productividad
de su clase.

Cabezal de taladro BHZ22: altas prestaciones de perfo-
racion en configuracion doble, la mayor productividad
de su clase.



ROVER & Fr HigH bYNAMICS

Gran numero de herramientas
disponibles en la maquina,

el utillaje se coloca en los
almacenes con suma facilidad.

EXCELENTES PRESTACIONES PARA GARANTIZAR UNA ALTA PRODUCTIVIDAD
Configuracién con 2 grupos operadores iguales para maximizar la produccion.

Almacén de cadena de 22 0 33
posiciones fijas en el suelo, disponible
en configuracion simple o doble.

Almacén revolver de 12 posiciones en el
cabezal y 12 posiciones a bordo del ca-
rro X que minimiza los tiempos de ciclo.




DISENADA
PARA LA VELOCIDAD

La alta velocidad y la aceleracion caracterizan

a Rover B FT HD, el centro de mecanizado nesting
disenado para ofrecer prestaciones excepcionales
y un nivel inédito de productividad.

Con Rover B FT HD se consigue un nuevo nivel de
prestaciones en las aplicaciones de nesting y se
definen nuevos disefos de planta mas compactos

y productivos. Estructura de alta rigidez, mejora de
las motorizaciones y sincronizacion absoluta, grupos
operadores de maxima rigidez, alta eficiencia del
dispositivo de sujecion de la mesa, potente succion,
protecciones y maxima seguridad: Rover B FT HD
representa el nuevo «estado actual de la técnica»

de los centros de mecanizado cnc para el nesting.






SOLUCIONES DE CARGA
AVANZADAS, FIABILIDAD
SIN PARANGON

Los rodillos para la alineacion de un
solo panel o paquete de paneles ofre-
cen una solucion sin precedentes, fiable
y con precision garantizada a lo largo
del tiempo.

El sistema de empuje con control
numérico permite cargar el numero
exacto de paneles necesarios, ofrecien-
do una flexibilidad de carga completa-
mente nueva.

El sistema de carga con pinzas permite
cargar en la maquina, con total preci-
sion y seqguridad, ya sean un solo panel
como multiples paneles, aumentando
notablemente la productividad.




ROVER & Fr HigH bYNAMICS

AUMENTO DE LA
PRODUCTIVIDAD

Biesse cuenta con amplia experiencia
en el mecanizado de materiales
transpirables dispuestos en paneles
superpuestos.

El prensor de rodillos permite mecanizar varios paneles su-
perpuestos de material transpirable, hasta 3 paneles de 18
mm de espesor para armazones de mobiliario de salon. Este
sistema también es extremadamente eficaz para mecanizar
paneles con un formato inferior al 50% del tamafo de la mesa
de trabajo.




ALTOS NIVELES DE SEGURIDAD
GARANTIZADOS POR LA MAQUINA

EN CABINA

ZBIESSE

T-JET TECNOLOGIA PATENTADA

T-JET es la solucion patentada por
Biesse para eliminar las virutas y el pol-
vo durante las operaciones de fresado.
El dispositivo, en combinacion con el eje
C torque, sigue perfectamente las trayec-
torias, garantizando una limpieza perfecta
de los canales y las superficies laterales,
en una sola pasada. Las ventajas estan
garantizadas incluso en las esquinas mas
estrechas o en los cambios de direccion.
En combinacion con las nuevas campa-
nas de aspiracion y el eje C torque, permi-
te realizar el mecanizado con fluidez y pre-
cision, ofreciendo innumerables ventajas:

¥ MENOS POLVO Y VIRUTAS EN LA
MESA DE TRABAJO, QUE PODRIAN
DANAR LA SUPERFICIE DEL PANEL
¥ LIMPIEZA OPTIMA DE LAS
SUPERFICIES LATERALES
DE LAS PIEZAS
¥ EFICACIA DE ASPIRACION
GARANTIZADA INCLUSO CON ALTA
VELOCIDAD DE ALIMENTACION
¥ UNA CALIDAD DE ACABADO
SIN PRECEDENTES



ROVER & Fr HigH DYNAMICS

La cabina que encierra

la maquina lleva puertas
que pueden abrirse
completamente por la
parte delantera para
facilitar las operaciones
manuales. Las grandes
ventanas de inspeccion
ofrecen una visibilidad
inmediata para establecer
un contacto directo entre
el operador y la maquina.

ENTORNO DE TRABAJO
SIN POLVO

Rover B FT HD tiene un nuevo sistema
de succion para los grupos operadores,
sumamente eficaz y fiable a lo largo del
tiempo, para garantizar la maxima lim-
pieza del producto y del area adyacente.
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EL FLUJO DE PRODUCCION
ES AGIL Y EFICIENTE

Rover B FT HD se integra perfectamente con la gama de al-
macenes automaticos Winstore y con las soluciones robo-
tizadas ROS, garantizando una alta flexibilidad, maximas
prestaciones y facilidad de uso para satisfacer todas las nece-

sidades.

Aumento de la productividad y reduccion de los
costes de produccion gracias a:

¥ La posibilidad de trabajar en doble estacion con
carga y descarga de la pieza en tiempo oculto

¥ Simplificacion del trabajo para el técnico opera
dor

¥ Mecanizados Sin Presencia De Supervision Y Sin
Limite De Tiempo, 24 H Del Dia, 7 Dias De La Se
mana 7 Dias De La Semana

La aplicacion PLS (Picking List Smart),
permite:

¥ Ver la composicion de las pilas que se estan
cargando en la Rover y generar los informes
correspondientes para ayudar al operador
¥ Integrarse con el sistema ROS de descarga
nesting para maquinas auténomas (stand alone)
¥ Gestionar las fichas de datos y las existencias
de los paneles y los retales compartidos en
varias maquinas



ROVER & Fr HigH DYNAMICS

Biesse ofrece tecnologias cada vez mas sofisticadas, pero al
mismo tiempo faciles de usar, al maximizar la competitividad
de los clientes que necesitan aumentar la productividad en
tiempos y costes reducidos. Gracias a la nueva tecnologia Ro-
ver B FT HD, se definen nuevos disenos de plantas mas com-
pactas y productivas, revolucionando todo el proceso de pro-
duccion.

VER EL VIDEO
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SOLUCIONES QUE HACEN EL USO
DE NUESTRAS MAQUINAS MAS SENCILLO,
MAS ERGONOMICO Y EFICIENTE ®—
) | /,“.
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UNA SOLA ESTACION
DE CONTROL CON DOBLE
MONITOR Y ETIQUETADORA

En un solo punto de control

se puede controlar la maquina

e imprimir las etiquetas que
sirven para identificar las piezas.
Una solucién que aumenta
notablemente la ergonomia

de la maquina.

IMPRESORA A BORDO
DE LA CONSOLA MOVIL

La impresora, conectada
directamente al PC de la
magquina, gracias a su posicion,
permite tener a mano todo

lo necesario para el etiquetado.



‘:» Biesse

Biesse ha desarrollado una serie de soluciones que
asisten al operador en todas las fases de trabajo,
simplificando las tareas diarias.

myVA se convierte en el asistente virtual de cada
operador.

LECTOR DE CODIGO DE BARRAS Y QR PORTATIL

Permite cargar en la lista un programa, leyendo la
informacion de la etiqueta, activando las fases de
mecanizado siguientes. La lectura de un codigo QR o de un
codigo de barras es muy rapida y exacta, deja las manos
libres al operador a diferencia de un lector tradicional.




18

REDUCCION
DE LOS TIEMPOS

Y DE LOS DESPERDICIOS

” Flexibilidad y reduccion de tiempos y costes de produccion.
” Optimizacion para cada tipo de producto.
” Gestion de articulos, paneles y etiquetas.

” Integracion con el software de la empresa.
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LA ATENCION AL CLIENTE
ES NUESTRA FORMA

DE SER

SERVICES es una nueva experiencia para nuestros clientes,
para ofrecer un nuevo valor que no solo consta de una excelente
tecnologia sino de una conexion cada vez mas directa con la
empresa, la profesionalidad de las personas que la componen y
la experiencia que la caracteriza.

o) 5 DIAGNOSTICO AVANZADO
& Canales digitalgs para Ia.interaccl:i(f)n a distancia online
- 24/7. Siempre listos para intervenir in situ 7/7.

AT RED MUNDIAL

- 39 filiales, mas de 300 agentes y distribuidores
certificados en 120 paises y almacenes de piezas de
repuesto en América, Europa y Extremo Oriente.

_—53 PIEZAS DE REPUESTO DISPONIBLES DE INMEDIATO
-O—g Identiﬂpaoién, envio y entrega de piezas de repuesto para
cualquier necesidad.

Numerosos moédulos de formacion presencial, online y

'_EI OFERTA DE FORMACION AVANZADA
gzﬁﬁ en el aula para lograr un crecimiento personalizado.

/ SERVICIOS DE VALOR

DD” Una amplia gama de servicios y programas de sof-
(=] g

tware para mejorar constantemente los resultados de
nuestros clientes.




LA EXCELENCIA EN EL NIVEL DE SERVICIO

TECNICOS ALTAMENTE

ESPECIALIZADOS
ALREDEDOR DEL MUNDO,

+550 DISPUESTOS A ATENDER

A LOS CLIENTES EN TODAS

SUS NECESIDADES

il

EXPERTOS EN CONTACTO
+100 | DIRECTO A DISTANCIA
Y TELESERVICIO

\

ARTICULOS EN STOCK

+50.000| ENEL ALMACEN

DE REPUESTOS

)

DE SOLICITUDES
80% DE ASISTENCIA RESUELTAS
ONLINE

\

DE CASOS RESUELTOS
CON LA PRIMERA
INTERVENCION IN SITU

90%

12|

92%

\

+5.000

I\

96%

\

DE CASOS POR PARADA
DE MAQUINA, CON
RESPUESTA EN 1T HORA

DE PEDIDOS DE REPUESTOS
POR MAQUINA PARADA
EN 24 HORAS

VISITAS DE MANTENIMIENTO
PREVENTIVO

DE PEDIDOS DE REPUESTOS
ENVIADOS ANTES
DE LA FECHA PROMETIDA
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DATOS TECNICOS

CAMPOS DE TRABAJO Y ALTURA Z

X Y z H H max
Rover B FT 1531 mm 3100 1560 250 1980 2870
Rover B FT 1536 mm 3765 1560 250 1980 2870
Rover B FT 1836 mm 3765 1875 250 1980 2870 VELOCIDAD
Rover B FT 2231 mm 3100 2205 250 1980 2870 X z Vector
Rover B FT 2243 mm 4300 2205 250 1980 2870 m/min 128 35 172

DIMENSIONES - HIGH DYNAMICS

L w
STANDALONE Configuracion Configuracion Configuracion Configuracion
con un solo carro | con doble carro * | con un solo carro | con doble carro *

Rover B FT 1531 mm 7430 - 4490 -

Rover B FT 1536 mm 8090 8100 4490 5200
Rover B FT 1836 mm 8090 - 4790 -

Rover B FT 2231 mm 7430 7420 5150 5860
Rover B FT 2243 mm 8640 8610 5150 5860

+ Las configuraciones con doble carro aseguran la extension de la viga de la maquina.

DIMENSIONES - HIGH DYNAMICS

Lx* w
SOLO DESCARGA Configuracion Configuracion Configuracion Configuracién
con un solo carro | con doble carro * | con un solo carro | con doble carro *

Rover B FT 1531 mm 9380 - 4490 -

Rover B FT 1536 mm 10710 10710 4490 5200
Rover B FT 1836 mm 10710 - 4790 -

Rover B FT 2231 mm 9370 9360 5150 5860
Rover B FT 2243 mm 11770 11750 5150 5860

+ Las configuraciones con doble carro aseguran la extension de la viga de la maquina.
** Las dimensiones totales aumentan 460 mm cuando el sistema de succion esta al fondo de la cinta de
descarga con rejilla extraible para paneles superpuestos.

DIMENSIONES - HIGH DYNAMICS

. Lx* w
CELULA DE _ _ . -
NESTING TIPO B Configuracién | Configuracién | Configuracién | Configuracién

con un solo carro | con doble carro * | con un solo carro | con doble carro *

Rover B FT 1531 mm 14740 - 5050 -
Rover B FT 1536 mm 16660 16610 5050 5785
Rover B FT 1836 mm 16680 - 5340 -
Rover B FT 2231 mm 14740 14690 5700 6410
Rover B FT 2243 mm 18320 18270 5700 6440

+ Las configuraciones con doble carro aseguran la extension de la viga de la maquina.
*+ Las dimensiones totales aumentan 460 mm cuando el sistema de succion esta al fondo de la cinta de
descarga con rejilla extraible para paneles superpuestos.

Los datos técnicos vy las ilustraciones no son vinculantes. Algunas imégenes pueden reproducir maquinas equipadas con accesorios opcionales. Biesse Spa se reserva el derecho de aportar
cualquier modificacion sin necesidad de previo aviso

Nivel de presion sonora ponderado A en: Puesto del operador LpfA 78,5 dB (A). Puesto de carga/descarga LpfA 78 dB (A). Condiciones de funcionamiento: elaboraciones de perforacion o fresado.
Incertidumbre de la medicion K = 4 dB (A).

La medicion se ha realizado de conformidad con la norma UNI EN ISO 3746, UNI EN ISO 11202, UNI EN ISO 19085-3 y modificaciones posteriores. Pese a existir una relacion entre los niveles de
emision y los niveles de exposicion, ésta no puede utilizarse de modo fiable para establecer la necesidad o no de otras medidas de precaucion. Los factores que determinan los niveles de ruido
reales a los que estd expuesto el personal de operaciones incluyen la duracion de la exposicion, las caracteristicas del ambiente de trabajo, otras fuentes de emision (p. ej. el nimero de maquinas
y otras elaboraciones adyacentes). Esta informacion permite al usuario de la maquina efectuar una evaluacion mejor de los riesgos y de los peligros.



Somos una empresa internacional

Fundada en ltalia,de i

integradas para mecanizar madera,
u u . vidrio, piedra, plastico y materiales
O rl g e n I nte rn aC I O n al compuestos y todo lo que pueda
. surgir en el futuro.

Gracias a nuestra profunda y
consolidada experiencia, respaldada
por una red mundial que crece
constantemente, fomentamos el
desarrollo de tu negocio, potenciando
tu imaginacion.

Especialista en materiales, desde
1969.

Simplificamos el
proceso de
fabricacion para
sacar arelucir el
potencial de
cualquier
material.

Entra en
el mundo Biesse.

‘) Biesse

biesse.com
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